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Tankoslojni epoksi premaz

OPIS PROIZVODA
Epoksi premaz dobrih mehanickih ¢vrstoca, hemijske otpornostiiotpornostinahabanje. Ugraduje se na betonskim povrsinamaicementnim
kosuljicama.Zadovoljavazahteve HACCP standarda za primenu u objektima prehrambene industrije.

MESTA PRIMENE

Pod za objekte sa manjim opterecenjima gde se zahteva mehanicka i hemijska otpornost, lako odrzavanje idugotrajnost. Moze se koristiti u
objektima magacinima, garazama, radionicama, prodajnim objektima, kao i u svim drugim industrijskim objektima gde se ocekuju manja
opterecenja od pesackog saobracaja, putnickih vozila, manje frekvencije prolazaka laksih viljuskara, kao I u objektima gde se zahteva cist,
hemijskiotporan pod, kojise lako odrzava.

KARAKTERISTIKE

-Poseduje povrsinskisjaj

-Dobar estetskikvalitet

-0dlicne mehanicke ¢vrstoce, otpornost na habanjeihemijska otpornost
-Lakoseodrzava

-Mozeseraditiiuneklizajucojvarijanti

-Dugvektrajanja

-Brzaiekonomicnaugradnja

-Ugraduje se uslojevimadebljine 0,50-0,70mm

-Zadovoljava zahteve HACCP standardaza primenu u objektima prehrambene industrije

MEHANICKE CVRSTOCE

Pritisnacvrstoca >70MPa
Savojnacdvrstoca >30MPa
Adhezijazabeton > 1,50 MPa(lom pobetonu)

PODLOGA ZA UGRADNJU EPOKSI PODA
Podloga mora biti betonili cementna kosuljica. Podloga mora da bude potpuno Cista, bez masnocainevezanih delova, suva (vlaznosti
ispod 4%). Podloge naterenu moraju bitihidroizolovane paronepropusnom hidroizolacijom.
Za ugradnju premaza na mestima gde se ocekuje samo pesacki saobracaj, minimalna potrebna pritisna ¢vrstoca podloge je (4,5
MPa, dok na mestima gde se ocekuje automobilski saobracaj, podloga mora imati pritisnu ¢vrstocu min. 21,5 MPa. Minimalna
povrsinskadvrstocanazatezanje 50 MPa.

PRIPREMA PODLOGE I SISTEM UGRADNJE
Obavezno je brusenje podloge, peskarenije i sl. kako bi uklonila necistoca, nevezani delovi betona, cementno
mlekoipostigla optimalna hrapavost povrsine za ugradnju epoksi poda. Pre ugradnje epoksi poda obavezno
dobrousisati podlogu.
Ukoliko postoje ostecenja, prsline i sl, sanirati ih epoksi kitovima Izolit KIT E, Izolit KIT E 2k, 1zolit POX
MONTAGE,asve u zavisnostiod velicine ostecenia.

Kao prvi sloj nanosi se epoksi prajmer - Izolit Epoxy Prajmer Thickset. Kod izuzetno upojnih
podloga, prajmer se moze naneti u dva sloja. Nakon susenja prajmera (optimalno nakon
jednogdana),au zavisnostiod zeljene debljine podnog sistema, radi se na sledeci nacin:

[.Podnisistemdebljine-0,50mm
Nanosenije Izolit Epoxy Art premaza u dva sloja. Nanosenje premaza se radi valjkom ili

(f\)
gumenom gletericom i upeglava valjkom. Drugi sloj se radi nakon susenja prvog

\\/
sloja, a optimalno nakon jednog dana. Preporuka je da se slojevi nanose i

upeglavaju ujednacenim pokretima, kako bise preko cele povrsine dobio pod
D A ravnomernedebljine.
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2.Podnisistemdebljine~0,60-0,90mm

Prvo se nanosi samorazlivajudi epoksi glet, koji se priprema umesavanjem Izolit EPOXY PRAIMER THICKSET i kvarcnog punila Izolit EPOXY FILLER M. Na
ovaj nacin dodatno ojacava pod i ukupno se dobija kvalitetniji i deblji podni sistem. Ovako pripremljeni epoksi glet se nanosi ravnom metalnom
gletericom. Preko ugradenog glet prajmera posipa se manja koli¢ina kvarcnog punila Izolit Epoxy Filler M, kako bi se obezbedila bolja adhezija za
narednisloj.

Nakon susenja nanetih slojeva (optimalno jedan dan), nanosi se Izolit EPOXY ART u dva sloja. Prvi premaz se radi ravnom metalnom gletericom i
upeglavavaljkom.U prvislojlzolit EPOXY ART dodaje se kvarcno punilo1zolit EPOXY FILLER M u kolicini 0od ~0,30-0,45kg na Ikg umesanog proizvoda lzolit
Epoxy ART. Drugi sloj se radi nakon susenja prvog sloja, a optimalno nakon jednog dana. Ugraduje se valjkom. Preporuka je da se slojevi nanose i
upeglavaju ujednacenim pokretima, kako bise preko cele povrsine dobio pod ravnomerne debljine.

Ugradeni premaz se moze koristiti za lagani pesacki saobracaj min. 48h nakon ugradnje, a maksimalne cvrstoce postize nakon 7 dana, pri susenju na
temperaturiod23°C

Pod se moze prativodomihemijskiopteretitinakon min.7 dana od ugradnje, prisusenju na temperaturiod 23°C.

USLOVIZAUGRADNJU PODA

Zahtevanatemperatura podlogeiokoline zavreme ugradnjeisusenjapoda (5-30°C,

Vlaznostvazduha<80%

Obratiti paznju da ne dode do pojave kondenzacije prilikom ugradnje i susenja poda. Preporuka je da se pod ugraduje na temperaturi min. 4°Ciznad tacke
rose, kako bi se umanjila mogucnost nastanka kondenzacije. Ukoliko se pod ugraduje u prostorijama koje su bile hladne | naglo se zagrevaju, obavezno
sacekatidaseujednacitemperatura podlogeiokoline, kako bise izbegaorizik nastanka kondenzacije.

Podloge naterenunakojimase ugraduje epoksi pod, moraju biti hidroizolovane paronepropusnom hidroizolacijom.

UMESAVANIE PROIZVODA

Prvo se promesa komponenta A i nakon toga dodaje komponenta B. Nakon dodavanja komponente B, masa se umesava -2min, bor mesacem na niskom
broju obrtaja. Kod ugradnje protivklizne varijante. za prvo sloj premaza dodaje se kvarcno punilo Izolit Epoxy Filler M i masa se ponovo umesa do potpune
ujednacenosti.Tadase Izolit EPOXY FILLER M dodaje u koli¢iniod-0,30-0,45kg na (kg umesane mase premaza.

Tezinskiodnos mesanjakomponentiAiBiznosi346:1,00

Umesanakolicina premaza se mora ugraditi u roku do 30 minuta. Otvorenovreme rada zavisi od temperature vazduha u prostorijigde seizvode radovi.
Komponente premazaobavezno cuvativan direktnog uticajasunca, jer u suprotnom se moze znacajno povedati brzinavezivanja umesane mase poda.

PAKOVANIE
KomponentaA- 14,00kg,
KomponentaB-  4,04kgq,

TABELAHEMIJSKE OTPORNOSTI
Kriterijumvrednovanja-postojanost mase
A-vrlodobro B-dobro C-ograniceno D-nezadovoljavajuce

Nazivhemikalije Posle Posle Posle
(dana 7danas0dana
. Hlorovodonicna kiselina A A 1 y
2. Azotnakiselina 10% A %B D F
3. Azotna kiselina 40% D D Jamli
4. Sumporna kiselina (0% A A TG ¥
5. Sumporna kiselina 30% A B D
6. Sircetnakiselina 10% A B D
7. Mlecna kiselina 5% A B D
8. Natrijum - hidroksid 10% A A A
9. Natrijum - hidroksid 40% A A B
[0. Amonijak 10% A A C
[I. Natrijum - hlorid 10% A A A
12. Fenol 5% D D D
3. Motorna nafta A A A
[4. Motorni benzin A A A
5. Etanol [0% A A A
[6. Etanol 40% A B C
I7. Voda za pice A A A
(8.Saponat 3-5% A A A
(9. Gradski precistac - ulazna voda A A A



POTROSNJA MATERIJALA
|zolit EPOXY PRAIMERTHICKSET ~ 0,20-0,25kg/m’za prajmerisanjei0,25-0,35kg/m’zagletovanje podloge
Izolit EPOXY ART 030-045kq/m’

SKLADISTENJE | ROK UPOTREBE
Uskladistitina zatamnjenojisuvoj prostoriji, zasticeno od direktnog uticaja sunca, natemperaturi(5-25°C
Rok trajanjauoriginalnoj, zatvorenojambalazije 6 meseci.

ALATZAUGRADNJU: g

Zaugradnju prajmerakoristi se valjak sakratkim dlacicamaili gumenadleterica,u zavisnostiod ravnoce podloge. Ne sme se koristiti sunderastivaljak.
Zaugradnju samorazlivajuce glet masekoristise ravnametalna gleterica. ]

Zaugradnje epoksipremazalzolit EPOXY ART, korlstl\sevaljak(ne smesekoristitisunderastivaljak).

Prilikom ugradnje protivklizne varijante premaza, za nanosenje prvogsloja se koristi metalna gleterica, za upeglavanje premazamksa malim dlacicama
(velurvaljakisl.).

Obavezno pre pocetka ugradnje alat dobro oprati acetonom (takode i novi alat) kako bi se uklonili eventualni tragovi masnoca saalata. Masnoca na alatu
moze daprouzrokuje nastanak velikekolicine flekairazlicitin mrljanapodu. Korisceni alat se pere acetonomili nitrorazredivacem,odmah nakon upotrebe.

ZASTITANARADU:
Prilikom ugradnje poda koristiti zast|tne rukavice, masku za zastitu disajnih organa i zastitne naocare. Provetravati prostoriju u kOjOj se radi, narocito za
vreme nanosenja prajmera. Ukoliko materijal dospe na kozu, uklonitiodecu i obilnoispratisapunomi toplom vodom.

SLIKEUGRADNJE

Dramin d.0.0. ne snosi odgovornost za probleme, posledice ili eventualnu Stetu, koji nastanu
koris¢enjem sadrzaja fotografija ili zbog Stamparskih gresaka na dokumentu.
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PRAVNA POUKA:

Informacije i preporuke o primeni i krajnjoj upotrebi proizvoda date su verodostojno i bazirane su na nasim aktuelnim saznanjima i iskustvima u
slucajevima kada su proizvodi pravilno uskladisteni, upotrebljeni i kada se sa njima rukovalo pod normalnim uslovima. U praksi, razlike u materijalima,
podlogamaistvarnim uslovima na licu mesta su takve da se nikava garancija ne moze dati u pogledu neodgovarajuce kupovine ili pogodnosti za odredenu
svrhu. Nikakva pravna odgovornost ne moze nastati niti proiste¢i na osnovu ovih informacija kao ni na osnovu bilo kojih ponudenih saveta. Sve primljene
porudzbine su podlozne tekuc¢im uslovima prodaje i isporuke. Korisnici uvek treba da budu upoznati sa najnovijim izdanjem tehnickog lista za zeljeni
proizvod, cija se kopijamoze dobitinazahtey.

Navedena potrosnja materijala je data na osnovu iskustava prilikom ugradnje proizvoda i predstavlja srednje ocekivanu potrosnju pri ugradnji na ravnoj i
kvalitetnoj podlozi.

Zbog neprekidnog usavrsavanja proizvodaipracenjasvetskih trendova iz oblasti materijala u savremenom gradevinarstvu, DRAMIN istovremeno zadrzava
pravo promene uputstva, pazato trebakoristitiaktuelno, vazece uputstvo.

Nasaobaveza garancije ogranicavase nakvalitetisporu¢enog materijala.Za sve blize informacije obratite se direktno nama.

STANJE PRE | POSLE UGRADNJE MATERIJALA

Dramin d.0.0. ne snosi odgovornost za probleme, posledice ili eventualnu Stetu, koji nastanu
koris¢enjem sadrzaja fotografija il zbog Stamparskih gresaka na dokumentu.

(®) Mi drzimo vodu i kad maijstori odu.
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