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Debeloslojni epoksi premaz

OPIS PROIZVODA
Epoksi premaz dobrih mehanickih cvrstoca, hemijske otpornostiiotpornostinahabanje. Ugraduje se na betonskim povrsinamai cementnim
kosuljicama.Zadovoljava zahteve HACCP standarda za primenu u objektima prehrambene industrije.

MESTA PRIMENE

Pod za objekte sa manjim do srednjim opterecenjima gde se zahteva dobra mehanicka i hemijska otpornost, lako odrzavanje i dugotrajnost.
Moze se koristiti u objektima prehrambene industrije, magacinima, garazama, radionicama, prodajnim objektima, kao i u svim drugim
industrijskim objektima gde se ocekuju manja opterecenja od pesackog saobracaja, kao i srednje teska opterecenja od prolazaka putnickihi
dostavnihvozila,manje frekvencije prolazaka viljuskarairucnih viljuskara(paletara) kaoiu objektima gde se zahteva ¢ist, hemijski otporan
pod, kojiselakoodrzava.

KARAKTERISTIKE

-Poseduje povrsinskisjaj

-Dobar estetskikvalitet

-0dlicne mehanicke ¢vrstoce, otpornost na habanje i hemijska otpornost
-Lakoseodrzava

-Moze seraditiiuneklizajucojvarijanti

-Dugvektrajanja

-Brzaiekonomi¢naugradnja

-Uqgraduje se uslojevimadebljine 0,60-,50mm

-Zadovoljava zahteve HACCPstandarda za primenu u objektima prehrambene industrije

MEHANICKE CVRSTOCE
Pritisnadvrstoca >70MPa
Savojnadvrstoca >30 MPa

Adhezijazabeton > [50 MPa(lompobetonu)

PODLOGA ZA UGRADNJU EPOKSI PODA
Podloga mora biti beton ili cementna kosuljica. Podloga mora da bude potpuno cista, bez masnoca i nevezanih delova, suva
(vlaznostiispod 4%).Podloge naterenu moraju biti hidroizolovane paronepropusnom hidroizolacijom.
Zaugradnju premaza na mestima gde se ocekuje samo pesacki saobracaj, minimalna potrebna pritisna ¢vrstoca podloge
je 14,5MPa, dok na mestima gde se ocekuje automobilski saobracaj, podloga mora imati pritisnu ¢vrstocu min. 21,5MPa.
Minimalna povrsinska ¢vrstocanazatezanje |,.50MPa.

PRIPREMA PODLOGE I SISTEM UGRADNJE
Obavezno je brusenje podloge, peskarenje i sl. kako bi uklonila necistoca, nevezani delovi betona,
cementno mleko i postigla optimalna hrapavost povrsine za ugradnju epoksi poda. Pre ugradnje
epoksipodaobavezno dobro usisati podlogu.
Ukoliko postoje ostecenja, prslineisl, sanirati ih epoksikitovima Izolit KITE, Izolit KIT E 2k, Izolit
POXMONTAGE, a sve u zavisnostiod veli¢ine ostecenja.
Kao prvislojnanosise epoksi prajmer -1zolit Epoxy Prajmer Thickset. Kod izuzetno upojnih podloga,
prajmer se moze nanetiu dvasloja.Nakon susenja prajmera (optimalno nakon jednog dana),au
zavisnostiod Zeljene debljine podnog sistema, radi se nasledecinacin:

(r\)
[.Podnisistemdebljine-0,60-0,70mm

\/
Nanosenje Izolit Epoxy Premaza u dvasloja. Nanosenje premaza se radi valjkom

ililgumenom gletericom i upeglava valjkom. Drugi sloj se radi nakon susenja
prvog sloja, a optimalno nakon jednog dana. Preporuka je da se slojevi
nanose i upeglavaju ujednacenim pokretima, kako bi se preko cele
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povrsine dobio pod ravnomerne debljine. Radi dobijanja estetskoq efekta, preko sveze mase poda se mogqu posipati,Cips” listic¢i za ovu namenu, u
raznimbojama.

2.Podnisistemdebljine-1,00-1,50mm, protivklizni pod

Prvo se nanosi samorazlivajuci epoksi glet, koji se priprema umesavanjem Izolit Epoxy Prajmer Thickset i kvarcnog punila lzolit Epoxy Filler M. Na ovaj
nacindodatno ojacava podiukupnose dobija kvalitetnijii deblji podnisistem. Ovako pripremljeni epoksi glet se nanosiravnom metalnom gletericom.
Prekougradenogglet prajmera posipase manjakolicina kvarcnog punilalzolit Epoxy Filler M, kako bi se obezbedila boljaadhezija zanarednisloj.
Nakon susenja nanetih slojeva (optimalno jedan dan), nanosi se Izolit Epoxy Premaz u dva sloja. Prvi premaz se radi ravnom metalnom gletericom i
upeglava valjkom. U prvislojIzolit Epoxy Premaza dodaje se kvarcno punilo Izolit Epoxy Filler M u kolicini od -0,35-0,50kg na kg umesanog proizvoda
Izolit Epoxy Premaz. Drugi sloj se radi nakon susenja prvog sloja, a optimalno nakon jednog dana. Preporuka je da se slojevi nanose i upeglavaju
ujednacenim pokretima, kako bise preko cele povrsine dobio pod ravnomerne debljine. Radi dobijanja poda veceg kvalitetai debljine, Izolit Filler M se
moze umesatiuobasloja premaza.Utom slucaju,obaslojase ugraduju ravnom metalnomgletericomiupeglavaju valjkom.

Ugradeni premaz se moze koristiti za lagani pesacki saobracaj min. 48h nakon ugradnje, a maksimalne cvrstoce postize nakon 7 dana, pri susenju na
temperaturiod23°C
Pod se moze prativodomihemijskiopteretitinakon min.7 dana od ugradnje, prisusenju na temperaturiod 23°C

USLOVIZA UGRADNJU PODA

Zahtevanatemperatura podlogeiokoline zavreme ugradnjeisusenjapoda (5-30°C.

Vlaznostvazduha<80%

Obratiti paznju da ne dode do pojave kondenzacije prilikom ugradnje i susenja poda. Preporuka je da se pod ugraduje na temperaturi min. 4°Ciznad tacke
rose, kako bi se umanjila mogucnost nastanka kondenzacije. Ukoliko se pod ugraduje u prostorijama koje su bile hladne i naglo se zagrevaju, obavezno
sacekatidase ujednacitemperatura podloge iokoline kakobiseizbegaorizik nastankakondenzacije.

Podloge naterenu nakojimase ugraduje epoksipod, moraju biti hidroizolovane paronepropusnom hidroizolacijom.

UMESAVANJE PROIZVODA

Prvo se promesa komponenta A i nakon toga dodaje komponenta B. Nakon dodavanja komponente B, masa se umesava [-2min, mesacem na niskom broju
obrtaja.Dodaje se kvarcno punilolzolit EPOXY FILLER M i masa se ponovo umesa do potpune ujednacenosti.

Tezinski odnos umesavanja komponenti AiB iznosi 2,88 : 1,00.

Izolit EPOXY FILLER M se dodaje u kolicini od 0,80 - 1,10 kg na | kg umesane mase poda.

Umesanipod se mora ugraditi u rokudo30minuta.

Komponente poda obavezno cuvativandirektnog uticaja sunca,jer u suprotnom se moze znacajno povedatibrzina vezivanjaumesane mase poda.

TABELA HEMIJSKE OTPORNOSTI
Kriterijumvrednovanja-postojanost mase
A-vrlodobro B-dobro (C-ograni¢eno D-nezadovoljavajuce

Nazivhemikalije Posle Posle Posle
|dana 7danas0dana
Hlorovodonic¢na kiselina A
. Azotnakiselina [0% A
. Azotnakiselina 40% D
. Sumporna kiselina 0% A
.- Sumpornakiselina 30% A
. Sircetna kiselina (0% A
Mlecna kiselina 5% A
. Natrijum - hidroksid 10% A
9. Natrijum - hidroksid 40% A
(0. Amonijak 10% A
A
D
A
A
A
A
A
A
A
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(1. Natrijum - hlorid 10%

[2. Fenol 5%

(3. Motorna nafta

(4. Motorni benzin

5. Etanol 10%

(6. Etanol 40%

7. Voda za pice

[8.Saponat 3-5%

(9. Gradski precistac - ulazna voda
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PAKOVANJE
KomponentaA-  14,50kg,
KomponentaB-  44lkgq,

POTROSNJA MATERIJALA
Izolit Epoxy PrajmerThickset 0,20-0,25kg/m’za prajmerisanjei0,25-0,35kg/m’za gletovanje podloge
|zolit Epoxy Premaz 045-0,70kg/m’

SKLADISTENJE | ROK UPOTREBE i
Uskladistitina zatamnjenojisuvoj prostoriji, zasticeno od direktnog uticaja sunca,na temperaturi 5-25°C. ; R

Rok trajanja u originalnoj, zatvorenoj ambalazije 6 meseci. 3;1
T

ALATZAUGRADNJU:

Zaugradnju prajmerakoristise valjak sa kratkim dlacicamailigumena gleterica, u zavisnosti od ravnoce podloge. Ne sme se kon&ﬁﬂsunderasn valjak.
Zauqradnju samorazlivajuce glet mase koristi se ravna metalna gleterica.

Zaugradnje epoksipremazalzolit EPOXY PREMAZ, konstlsevaljak(ne sme se koristiti sunderastivaljak).

Prilikomugradnje protivklizne varijante premaza, koristise metalna gleterlca zaupeglavanje premazavaljak samalim dlaclcama'(velurvaljak isl.).
Obavezno pre pocetka ugradnje alat dobro oprati acetonom (takode i novi alat) kako bi se uklonili eventualni tragovi masnoca sa alata. Masnoca na alatu
moze daprouzrokuje nastanak velike kolicine flekairazlicitih mrljanapodu. Koris¢eni alat se pere acetonomilinitrorazredivacem,odmah nakon upotrebe.

ZASTITANARADU:
Prilikom ugradnje poda koristiti zastitne rukavice, masku za zastitu disajnih organa i zastitne naocare. Provetravati prostoriju u k0101 se radi, narocito za
vreme nanosenja prajmera. Ukoliko materijal dospe nakozu, uklonitiodecuiobilnoispratisapunomitoplomvodom.

SLIKE UGRADNJE

T

S

Dramin d.0.0. ne snosi odgovornost za probleme, posledice ili eventualnu Stetu, koji nastanu
koris¢enjem sadrzaja fotografija il zbog Stamparskih gresaka na dokumentu.
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PRAVNA POUKA:

Informacije i preporuke o primeni i krajnjoj upotrebi proizvoda date su verodostojno i bazirane su na nasim aktuelnim saznanjima i iskustvima u
slu¢ajevima kada su proizvodi pravilno uskladisteni, upotrebljeni i kada se sa njima rukovalo pod normalnim uslovima. U praksi, razlike u materijalima,
podlogamaistvarnim uslovima nalicu mesta su takve da se nikava garancija ne moze dati u pogledu neodgovarajuce kupovine ili pogodnosti za odredenu
svrhu. Nikakva pravna odgovornost ne moze nastati niti proiste¢i na osnovu ovih informacija kao ni na osnovu bilo kojih ponudenih saveta. Sve primljene
porudzbine su podlozne tekucim uslovima prodaje i isporuke. Korisnici uvek treba da budu upoznati sa najnovijim izdanjem tehnickog lista za zeljeni
proizvod, cija se kopijamoze dobitinazahtev.

Navedena potrosnja materijala je data na osnovu iskustava prilikom ugradnje proizvoda i predstavlja srednje ocekivanu potrosnju pri ugradnji na ravnoji
kvalitetnoj podlozi.

Zbog neprekidnog usavrsavanja proizvodai pracenjasvetskih trendova iz oblasti materijala u savremenom gradevinarstvu, DRAMIN istovremeno zadrzava
pravo promene uputstva, pazato trebakoristiti aktuelno, vazece uputstvo.

Nasaobaveza garancije ogranicava se nakvalitetisporucenog materijala.Za sve blize informacije obratite se direktnonama.

STANJEPREIPOSLE UGRADNJE MATERIJALA

Dramin d.0.0. ne snosi odgovornost za probleme, posledice ili eventualnu Stetu, koji nastanu
koris¢enjem sadrzaja fotografija ili zbog Stamparskih gresaka na dokumentu.

(®) Mi drzimo vodu i kad majstori odu.
DRAMIN
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