1zolit ID
EPOXY POD ==

Izolit EPOXY POD je monolitni industrijski pod na bazi epoksi smole. Moze biti
o oo ) S$pahtlilisamorazlivajuceqtipa.Zadovoljava HACCP norme. Proizvodise u Sirokoj
Industrijski monolitni epoksi pod paletiboja.

NAMENA
Koristi se kao zavrini antihabajudi sloji na podovima od betona i cementnih ko3uljica. Moguénost primene u industrijskim objektima, proizvodnim halama,
magacinskim prostorima, prodajnim salonima, objektima prehrambeneindustrije, garazamaisl.
Proizvodise uviSevarijanti:
-1zolitMONOLITEPOXY POD, debeloslojni samorazlivajudi trokomponentnipod u boji,nanosise u debljiniod 3-4mm
- Izolit EPOXY POD THINLAYER, tankoslojni samorazlivajuci dvokomponentni pod u boji, u sebi vec sadrzi adekvatno punilo, nanosi se u debljini od
[,5-25mm
-1zolit EPOXY POD CLEAR tankoslojni samorazlivajuci dvokomponentni transparentni pod, nanosise udebljini [ -2 mm
-1z0lit EPOXY POD Spahtl tip, debeloslojni trokomponentnispahtl pod, nanosise udebljini4- [0 mm. P

KARAKTERISTIKE
-primenjuje se zajednosalzolit EPOXY PRAIMER-om ilinekim drugim prajmerom na epoksi osnovi.1zbor zavisi od stanja podloge
-higijenskipod, zadovoljava HACCP norme ‘
-samorazlivajuci podovi poseduju visok sjaj i glatkocu
-ugraden pod je prohodan posle 48h pritemperaturipodlogeiokoline od 15 do 25°C
Mehanicke karakteristike: ;
pritisnacvrstoca >80MPa
savojnacvrstoca >30MPa
athezijazabeton  >33MPa(lomubetonu)
-ugradenmaterijal je spremannapotpunaopterecenjanakon minimum7danaoddanaugradnje
-otporanna -kiselineibaze (osim na pojedine visoko koncentrovane neorganske kiseline),
-prehrambene proizvode
-rastvorkuhinjske soli
-naftuinaftnederivate
-temperaturne promene i atmosferalije.

DEJSTVO
Hemijskom reakcijom, koja se odvijanakon umesavanja komponenti,dolazido ocvricavanja materijala.

NACIN UPOTREBE
PODLOGA Podloga mora biti ¢ista, odmascena, cvrsta, bez cementnog mleka i slabo vezanih ispupcenja na betonu, potpuno suva (ne sme biti vise od 4%
vlage u betonu) hidroizolovanaitretiranalzolit EPOXY PRAIMER-om. Beton mora biti kvalitetan, marke MB30 il jaci.
Pre ugradnje materijala podlogu je obavezno potrebnoizbrusiti,kako bise ostvarilasto boljaveza izmedu betonske podloge i epoksi prajmera.
PRIPREMA Komponentu A je potrebno dobro izmesati. Komponenta B se dodaje u komponentu A, masa se mesa na niskom broju obrtaja (300 - 400
o/min) cca 3 minuta, pa se doda komponenta C (kod trokomponentnih podova) i ponovo mesa cca 5 mmuta na niskom broju obrtaja do potpune
homogenizacijemase. &
UGRADNIJA [zolit EPOXY POD-ovi se ugraduju preko adekvatno pripremljene podloge. Pre ugradnje poda nanosi se Izolit EPOXY PRAIMER, a sva
oStecenja i pukotine se saniraju epoksi kitovima. Potrebno je sacekatiod 4 do 12 sati da se prajmer osusi tako da bude jos uvek lepljiv, ali da
ipak dozvoljavadase ponjemugazi.
Umesana masa poda samorazlivajuceg tipa se izliva na pripremljenu podlogu i rasporeduje nazubljenim gletaricama. Nakon
razlivanja mase u zeljenoj debljini, zupcastim valjkom se vrsi istiskivanje zaostalog vazduha iz ugradenog materijala. Valjak se
pokrece ravnomerno, bez pravljenja riseva i udubljenja. Umesana masa se mora utrositi u $to kracem roku, odnosno umesanu
masu izlitiiobraditibez prethodnog ¢ekanjaduzegodcca 5 minuta.
Izolit EPOXY POD Spahtl tip se nanosi kao i bilo koja druga Spahtl masa. Obi¢nim gletaricama, Spahtlama, ravnjacama ili
oblamasevrSinanosenje irasporedivanje mase uzeljenojdebljini.
Umesan pod$pahtltipaimanestoduze otvorenovremerada,od 45do 90 minuta.
Temperatura podloge iokoline mora biti 12-25°C
Alat opratilzolit EPOXY RASTVARAC-em odmah nakon ugradnije.

AN POTROSNJA

/\ -1zolitMONOLIT EPOXY POD 48-64kg/m’  1zaslojdebljine3-4mm

(E) -1zolit EPOXY POD THINLAYER ,8-26kg/m’  zaslojdebljine(5-25mm

\\JJ -1zolit EPOXY POD CLEAR [-2kg/m’ zaslojdebljine(-2mm
-1zolit EPOXY POD Spahtl tip 68-17kg/m*  zaslojdebljine4-10mm

ROK UPOTREBE
6meseciuoriginalnomihermetickizatvorenom pakovanju.



1zolit

EPOXY POD

Industrijski monolitni epoksi pod

SKLADISTENJE
Usuvojizatamnjenoj prostoriji,u originalnom, neostecenom pakovanju,natemperaturi(5-25°C

AMBALAZA
PEkanisteri(komponentaAiB)inatronvrece (komponenta ).

ZASTITANARADU

Koristiti zastitne rukavice, masku i naocare. Provetravati prostoriju u kojoj se radi, narocito za vreme nanosenja prajmera. Ukoliko materijal dospe na kozu,
ukolonitiodecuiobilnoispratiisapunomitoplom vodom.Voditiracuna damaterijal ne dospe u odi.

NAPOMENE
-Betonilimalter,kao podloga, moraju biti marke MB30 ilijaci.
-Obaveznatemeljna priprema podloge (brusenjai usisavanie)
-Obavezna upotreba odgovarajuceqepoksiprajmera
-Pridrzavatise merazastite naradu R
-Potrebnatemperaturapodlogeiokoline je od IZ 25"I
-Maksimalnavlaznost podloge 4% 5 Y e
-Zbogneprekidnog usavrsavanja proizvodai prace skih trendova iz oblasti materijala u saviemenom gradevinarstvu, DRAMIN istoviemeno zadrzava
pravopromene uputstva, pazatotreba koristiti aktuelno, vazece uputstvo L

-Nasaobaveza garancije ogranicava se nakvalitet isporucenog materijala .
-Zasveblizeinformacije obratite se direktnonama.

SLIKEUGRADNJE

Dramin d.0.0. ne snosi odgovornost za probleme, posledice ili eventualnu Stetu, koji nastanu
koris¢enjem sadrzaja fotografija ili zbog Stamparskih gresaka na dokumentu.

@ Mi drzimo vodu i kad majstori odu..
DRAMIN
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